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资料编号：（2013）
产品技术说明书（TDS）
WD1001高性能丙烯酸酯结构胶
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资料编号：（2013）
WD1001高性能丙烯酸酯结构胶

产品描述：

“万达牌” WD1001高性能丙烯酸酯结构胶粘剂为双主剂的第二代丙烯酸酯胶粘剂(SGA)，由丙烯酸酯单体、增粘剂、增韧剂、引发剂、稳定剂等组成，具有室温快速固化，油污表面亦可粘接，粘接材料广泛，粘接强度高，使用方便，贮存稳定等特点。
主要用途：

可用于铁、钢、铝、钛、不锈钢、ABS、PVC、聚碳酸酯、有机玻璃、聚氨酯、聚苯乙烯、玻璃钢、碳纤维增强材料、铁氧体、陶瓷、水泥、石材、电木、木材等同种或异种材料的粘接。
适用于汽车、摩托车、拖拉机和各种机器零部件的修复，各种产品的粘接组装，铭牌、招牌、标识、装潢饰物的粘贴，生产现场和野外各种应急抢修和堵漏，日常用品的修理。
产品特性：
· 室温快速固化定位
· 优异的粘接性与耐老化性
· 较好的防流挂性与耐热性

· 操作简易、使用方便
使用方法：

1. 粘接、维修表面必须洁净、干燥及不带油性。

2. 将盖子旋开并以盖顶刺穿管口。由每管中挤出等量的A、B两组份后，迅速均匀的混调在一起，直至颜色一致，并涂在已被处理好的粘接表面，立即叠合工件，8分钟左右基本定位，1小时后即可转入下道工序。
3. 气温偏低时，可将两组份的铝管置于40℃左右的水浴或烘箱中加热，以使管中物料变稀便于挤出。
注意事项：
1. 调胶应尽可能使两组份等量，切勿使任一组份过量太多，避免强度降低，固化不完全。
2. 混胶须迅速、均匀，尽可能在30秒内将两组份混合均匀，并现配现用。
3. A、B两组份用后须盖严，以免产品吸水而影响粘接强度。
4. 手上或被粘接物上多余的胶，未固化前可用酒精清洗干净。
5. 严防儿童接触，切勿入口。
6. 详细安全技术说明可参见其MSDS。
技术参数
表1 物理参数
	测试项目（单位）
	测试方法（条件）
	A组份
	B组份

	外观颜色
	目测
	蓝色粘稠液体，无明显机械杂质
	红色粘稠液体，无明显机械杂质

	密度（g/cm3）
	比重杯（23℃）
	1.0～1.05
	1.0～1.05

	粘度（pa·s）
	流变仪（25℃，50s-1）
	4.0～6.0
	8.0～10.0

	混合后颜色
	目测
	灰白色均匀胶体


                                      表2 固化后性能                   混合比例：A︰B=1︰1
	测试项目（单位）
	粘接材料
	常温温度下固化24h性能指标

	
	
	0℃︱5mm/min
	23℃︱5mm/min
	-30℃︱5mm/min

	拉伸剪切强度（MPa）
	45#钢/45#钢
	≥20.0
	≥20.0
	≥20.0

	拉伸剪切强度（Mpa）
	航空铝/航空铝
	≥15.0
	≥15.0
	≥15.0

	拉伸剪切强度（Mpa）
	环氧FRP/环氧FRP
	≥15.0
	≥15.0
	≥15.0

	拉伸剪切强度（MPa）
	不锈钢/不锈钢
	≥20.0
	≥20.0
	≥20.0

	拉伸剪切强度（Mpa）
	铜/铜
	≥10.0
	≥10.0
	≥10.0

	拉伸剪切强度（Mpa）
	PVC/ PVC
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	拉伸剪切强度（MPa）
	ABS/ ABS
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	拉伸剪切强度（Mpa）
	PC/ PC
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	拉伸剪切强度（Mpa）
	有机玻璃/有机玻璃
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	拉伸对接强度（Mpa）
	45#号钢/45#钢
	≥15.0
	≥15.0
	≥15.0

	粘接材料
	测试项目（单位
	粘接试片的老化条件

	
	
	65℃水泡7天
	23℃水泡30天
	双85一个月

	45#钢/45#钢
	拉伸剪切强度（MPa）
	≥20.0
	≥20.0
	≥5.0

	不锈钢/不锈钢
	拉伸剪切强度（MPa）
	≥10.0
	≥20.0
	≥1.0

	铜/铜
	拉伸剪切强度（MPa）
	≥10.0
	≥10.0
	≥10.0

	PVC/ PVC
	拉伸剪切强度（MPa）
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	ABS/ ABS
	拉伸剪切强度（MPa）
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	PC/ PC
	拉伸剪切强度（MPa）
	材料破坏
	材料破坏
	≥1.0

	有机玻璃/有机玻璃
	拉伸剪切强度（MPa）
	材料破坏
	材料破坏
	材料破坏

	铝合金/铝合金
	拉伸剪切强度（MPa）
	≥10.0
	≥10.0
	≥10.0


表3固化后性能对粘接试片进行老化试验后常温情况下的测试数据    混合比例：A：B=1：1
注：以上测试是粘接好的试片在常温温度下固化24h，条件1是将试片放在65℃恒温水浴中放7天，然后常温放置24h，进行测试；条件2是将试片放在23℃恒温水浴中放30天，然后常温放置24h，进行测试；条件3是将试片放在恒温老化箱中，温度为85℃，湿度为85℃放30天，然后常温放置24h，进行测试。
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图1所示固化条件：23℃，24h；粘接材料：45#钢/45#钢
测试条件：试件固化24小时后高温烘烤至预定温度恒温15分钟测试。
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图2表示在不同温度下操作时间
图3表示23℃情况下粘接试件在不同时间所达到的强度
[image: image1.emf]0

5

10

15

20

25

30

35

40

10min 20min 30min 60min 5h 24h 30h

粘接不同时间

剪切强度 MPa

包装储存：
本产品采用10ml或40ml铝管包装，2kg塑料桶包装。

本产品应在室温下密封贮存，防止日光直接照射，防止在高温、高湿环境中暴露，远离火源。
本产品在铝管包装内储存期为12个月，2kg塑料桶包装内储存期为6个月。
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上海康达化工新材料股份有限公司总部

地址：上海市浦东新区庆达路655号︱邮编：201201︱电话：021-68918998︱传真：021-58383632

上海康达化工技术研究所
地址：上海市浦东新区川沙路3842号︱邮编：201201︱电话：021-58381668︱传真：021-58380450

公司网址：www.kangda-sh.com
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本说明是我们根据一系列的试验所做出的结果。但我们无法针对大量不同的材料进行逐一试验，因此，本说明资料仅供参考。如有疑问，可进行小型试验后再使用或进行技术咨询。

上海康达化工新材料股份有限公司保留对本说明的一切权利，并视技术发展情况有权修订新版本。
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